
Однопроцессный ровинг SE1200 типа Т30™ является 
привлекательном решением, предназначенным специально 
для намотки, пултрузии и ткачества, и отличается широкой 
универсальностью, позволяющей применять различные 
производственные технологии.   

• Изготавливается из запатентованного антикоррозийного 
стекла Advantex® типа E-CR компанией Owens Corning.

• Совместим с полиэфирными, винилэфирными, эпоксидными и 
полиуритановыми смолами.

Отлично походит для производства
Плавное разматывание и меньшее трение в точках контакта приводит 
к меньшему распушению, благодаря чему повышается качество 
готовых изделий и эффективность работы оборудования.
 
Совместимость с различными процессами и смолами
Возможность использования на стандартных ткацких станках, 
многоосных вязальных машинах, линиях для намотки и 
пултрузионных линиях. 

Быстрое смачивание со снижением затрат
Быстрое и равномерное смачивание пряди приводит к лучшей 
передаче нагрузки на стекловолокно и хорошей адгезии, что 
обеспечивает оптимальную скорость производства и способствует 
повышению производительности труда и качества готовой продукции.

Увеличение срока службы
По сравнению со стандартным стеклом типа E стекло Advantex® 
обеспечивает более длительный срок службы в условиях коррозии и 
обладает высокой устойчивостью к усталостным нагрузкам. 

Материал SE1200 предназначен для производства нитепрошивных 
или тканых стеклотканей для транспортной отрасли, изготовления 
стеклопластиковых профилей с использованием технологии 
пултрузии, труб путем намотки волокон и резервуаров для 
транспортировки жидкостей или хранения энергоносителей.
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Наличие и упаковка

Маркировка

Хранение

Следующие данные были получены в результате испытания производственного материала SE1200 
— линейная плотность 735 текс (675 Yield).

Ровинг поставляется в бухтах с внутренним размотом. Чтобы обеспечить устойчивость груза, 
поддоны обтягиваются стрейч-пленкой. Для защиты, а также лучшего разматывания и передачи 
пряди каждая бухта поставляется обернутой в защитную плёнку. Паллеты поставляются по 
отдельности или в формате упаковки Creel-Pak™ в зависимости от региона.

SE1200 производится в Северной и Южной Америках, в Европе и в странах Дальнего Востока. 
Доступность ассортиментного ряда (Текс) может варьироваться в зависимости от региона. Для 
получения дополнительной информации рекомендуем связаться с представителями Owens Corning в 
вашем регионе.

На каждой отдельной упаковке указана информация, включая название материала, 
линейную плотность в текс / yield, завод-изготовитель и дату производства. 

Если не указано иначе, стекловолоконные материалы рекомендуется хранить в сухом прохладном 
месте. Изделия из стекловолокна должны оставаться в оригинальной упаковке до момента их 
использования. Перед использованием продукт следует хранить в рабочем помещении в оригинальной 
упаковке в течение 48 часов, чтобы дать ему достичь температуры в помещении и предотвратить 
образование конденсата, особенно в холодное время года. Упаковка не является водонепроницаемой. 
Обязательно защищайте материал от атмосферных осадков и других источников воды.

Рекомендуется использовать этот материал для производства с применением смолы в течение 18 
месяцев. Идеальные условия: температура от 8 до 26 °C; относительная влажность не выше 70 %.
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ПРОЧНОСТЬ,
МПА

ПРОЧНОСТЬ,
ТЫС. ФУНТ/
КВ. ДЮЙМ

СДВИГОВАЯ 
ПРОЧНОСТЬ 
В СУХОМ 
СОСТОЯНИИ,
МПА

СДВИГОВАЯ 
ПРОЧНОСТЬ В 
СУХОМ СОСТОЯНИИ, 
ТЫС. ФУНТ/КВ. 
ДЮЙМ

ОСТАТОЧНАЯ 
СДВИГОВАЯ
ПРОЧНОСТЬ 
ПОСЛЕ 72  
ЧАСОВ

Ангидрид / эпоксидная 
смола DER 331 2700 395 66,3 9620 99 %

Полиэфирная смола 
F701 2570 375 73,4 10650 85 %
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TEX YIELD
100 – 200 – 300 – 320 – 385 – 410 – 480 – 600 4961 – 2480 – 1654 – 1550 – 1288 – 1210 – 1033

735 – 900 – 1100 – 1150 – 1200 – 1500 – 1800 827  – 675 – 551 – 450 – 431 – 413 – 330 – 276

2000 – 2200 – 2400 – 4400 – 4800 – 9600 250 – 225 – 207 – 113 – 103 – 52


